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0.5 0.8 1 1.2 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 15 20 25 30

Epaisseur de tôle : E

4 0.7 2.6 10.54
6 1 4 73 11 16
8 1.3 5.5 52 8 12 18.5

10 1.7 7 6.54 9.5 15 26.5
12 2 8.5 85.5 12.5 22 34.5
16 2.7 11.5 9.56 16.5 26 37.5
20 3.3 14 137.5 21 30 53
25 4 17.5 16.510.5 24 42 66
30 5 21.5 2014 35 55 79
35 6 25 3017 47 68
40 7 28.5 26.515 42 60 106
50 8 35.5 3321 48 85 132
60 10 42.5 4027.5 71 110 159
80 13 57 5330 83 119 186

100 17 71 6643 95 149
125 21 88.5 7653 119 211
160 26 113 9360 165 260
200 33 141 13275 207 300
250 42 177 106 165 240
300 50 212 88 140 200
360 60 255 115 165

Condition optimale
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Abaque de pliage

Les valeurs sont données pour un acier doux type S235 (42kg/mm

Pour les autres aciers, il faut appliquer un coefficient proportionnel :
- Acier S355 (55 kg/mm  coeff. 1.3
- Inox 304 (64 kg/mm  coeff. 1.5
- Alu AG3 (24 kg/mm  coeff. 0.6

R = Rayon interieur de pliage
B = Bord minimum

B
U

En cas de retour d'aile, B = U-R-E

R

E
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Le pliage

* Le Pliage en l'air à fond de vé

* Le Pliage en l'air partiel

les inconvénients :
- Variation du résultat en
  fonction du sens de laminage
  de la feuille de tôle

les avantages :
- Puissance utile minimum
- Possibilité d'ajuster l'angle

C'est la technique la plus couramment utilisée.

Choix du Vé : 6 à 8 x l'épaisseur jusqu'à 4mm
8 à 12 x l'épaisseur au delà de 4mm

Le rayon interieur du pli Ri ≥  épaisseur de tôle

* Le Pliage en frappe

pénétration de la 
pointe de la lame 

dans la tôle

les inconvénients :
- Peu de précision dans
  l'angle de pliage

les avantages :
- Puissance utile minimum
- Possibilité d'ajuster l'angle
- La forme des outils importe
  peu

C'est une technique assez utilisée. C'est le même mode opératoire de 
le pliage à fond de vé mais la pénétration est arêtée avant pour obtenir 
un angle plus ouvert.

Choix du Vé : 10 à 15 x l'épaisseur

Le rayon interieur du pli Ri > épaisseur de tôle

les inconvénients :
- Très grande puissance utile
- Lame et matrice doivent
  être à l'angle souhaité

les avantages :
- Répétabilité du pli
- Précision de l'angle

C'est une technique très peu utilisée, qui consiste à marquer
la fibre neutre de la tôle pour annuler le retour élastique du pli

Choix du Vé : 5 à 6 x l'épaisseur

Cette méthode est utilisée pour des tôles jusqu'à 20/10
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Informations
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P : Simple appuis
P1 : Double appuis
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Modification de rayons

Attache 

Attache 

Attache 

Attache 
Attache , 

Attache  

Avec modification
de la hauteur

(standard modifié)

Sans modification
de la hauteur

(fabrication spéciale)

Nous pouvons réaliser à la demande des
rayons spéciaux sur toutes les lames standards
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Montage Matrices

* Le bridage des matrices

* Exemples d'adaptations de matrices standards
  sur différentes presses

Rajout d'un talon
largeur 30 pour 
adaptation sur 

COLLY

Rajout d'un talon
pour adaptation sur 

BEYELER, 
TRUMPF ou LVD
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Adaptateurs pour lames type AMADA

Attache 

nez de 13.5, 16

Attache Attache 
type R, RF, RF-A, S

Attache 

nez de 10, 15

Attache , 

8

13

3
0 3
0

13

4

1
4

3

Modèle Modèle 

Attache
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Multivés LVD Typ - HACO Typ
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Multivés COLLY Typ

32 12
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COLLY Typ

500 3x30

1250

3540404545505055100200

30.541

V=90°

9

6

=30=

30.601

V=90°

12

8

=30=

30.661

V=90°

Rep. H

Rep. 2 115

Rep. 3 135

Rep. 1 95

Rep. H

Rep. 2 115

Rep. 3 135

Rep. 1 95

Rep. H

Rep. 2 115

Rep. 3 135

Rep. 1 95

6

30

22

1
5

30

1
5

9

22.5

30.721

V=90°

Rep. H

Rep. 2 115

Rep. 3 135

Rep. 1 95

30.781

V=90°

Rep. H

Rep. 2 115

Rep. 3 135

Rep. 1 95

1
5

12

24

30

Les matrices Colly typ sont disponibles
en long. 1020, 1250 et 1250 fractionnée

Détail du fractionnement standard de matrice
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COLLY Typ
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Rep. 1 95

16

8

30

30.241

V=50°

Rep. H

Rep. 2 115

Rep. 3 135

Rep. 1 95

22

12

30

30

8

1
5

22

30.121

V=50°

Rep. H

Rep. 2 115

Rep. 3 135

Rep. 1 95

30.061

V=50°

Rep. H

Rep. 2 115

Rep. 3 135

Rep. 1 95

30.001

V=50°

Rep. H

Rep. 2 115

Rep. 3 135

Rep. 1 95
30

12

1
5

24

30
1
5

16

27

30.301

V=50°

Rep. H

Rep. 2 115

Rep. 3 135

Rep. 1 95
30

30

1
5

40

30.361

V=50°

Rep. H

Rep. 2 115

Rep. 3 135

Rep. 1 95
30

40

1
5

50

31.201

V=50°

Rep. H

Rep. 2 115

Rep. 3 135

Rep. 1 95
30

50

1
5

65



notre catalogue en ligne

sur www.soclam.com

P60

COLLY Typ
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COLLY Typ

4
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pour matrices
largeur 50
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440744064736
90T/m 90T/m 100T/m

100T/m

Modèle H H1
4963 143 110.3

4965 212 179.3

4776
150T/m

4963 / 4965
150T/m



notre catalogue en ligne

sur www.soclam.com

P62

COLLY Typ

500 3x30
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3540404545505055100 100100
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2
0
0

20

9

R1.4

2
0
0

16

28

90°

10

Les lames Colly typ sont disponibles
en long. 1020, 1250 et 1250 fractionnée

Détail du fractionnement standard de lame

90°
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COLLY Typ

14.412
130T/m

1.14.716
130T/m

3.14.516
90T/m

7
2 1
2
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1
2
0

26.5

26 53

13.513.5

13.5

85°

85° 85°

R0.6

R0.6 R0.4

9
10 10

14.420
130T/m

14.758
160T/m

14.705 / 14.131
160T/m

R à la demande

R3

7
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1
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0

H

A
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14.422
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0
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14.705

14.131
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R
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A

13.5

16

R
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COLLY Typ
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Lames et Matrices Spéciales

10.04-1 10.04-2 10.04-3

10.08 10.0910.06

20.81 20.82 20.83
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Outillages spéciaux

30.03 30.04 30.05

30.0830.06

30.09 30.10 30.11

Pour toute demande,
veuillez nous indiquer :

- Le plan de pièce pliée avec
  longueur, quantité et tolérances
- Type de materiel (acier,
  inox, alu...) et son épaisseur
- Présence éventuelle d'un film
  de protection sur la tôle
- Le type de fixation sur la presse
- Puissance et longueur de la presse
- Ouverture et course de la presse
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Matrices Rotatives

Préconisées pour le pliage d'inox ou d'alu sans marquage ou lègère trace de 
marquage.

Prévues pour le pliage de petites pièces, le pliage sans  déformation de tôles perforées 
et/ou le pliage sans polluer l'outil (calamine, glava, etc.)

60

Amada Typ

14

Amada Typ

12.7

LVD Typ

13

Beyeler Typ

13

Trumpf Typ

Ces matrices sont
prévues pour des épaisseurs de 0.7 à 

6mm
et jusqu'à 16mm
en hors standard

H

H

H H H
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Lames de cisailles
h

ép ép

h

 °

 

 
 

Ø
M

2 arêtes de coupe 4 arêtes de coupe Trou taraudé Double fraisure

 
 

Ø
 

Ø
 

Pour toutes demandes de lames de cisailles, merci de nous indiquer :

- Marque et modèle de la cisaille :

- Matière et épaisseur à cisailler :
Acier épaisseur mini : maxi :
Inox épaisseur mini : maxi :
Tôle larmée épaisseur mini : maxi :

- Dimensions des lames :
Nombre de trous :
Trous taraudés : ou double fraisure : 

Nombre de trous : 

90
°

Compléter les schémas correspondant à la section et au nombre d'arêtes de coupe désiré :

longueur

entraxe

dep

ép

h



soclam

Outils pour 

poinçonneuses

universelles

Machines outils de formage

SOCLAFORM

http://www.soclaform.fr

soclam c'est aussi......

..... les machines 
  de formages :

- Poinçonneuses CNC 

- Presses Plieuses CNC 

- Cisailles

- Rouleuses

- Cintreuses

- Découpe Plasma

..... les outils pour 
poinçonneuses
universelles :

- SUNRISE

- GEKA - DURMA

- PEDDINGHAUS

- VERNET

- FICEP

- KINGLSLAND

- SEG, BOUTILLON...
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